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1 Grundlaggande information om
tavlingsgrenen

1.1 Tavlingsgrenens nummer och namn
606 — Styckegodsautomation

1.2 Tavlingsform

Tavlingsformen ar partavling.

1.3 Aldersgrans for tavlande
22 ar.

1.4 Yrkesexamina och kompetensomraden

Tavlingsuppgifterna i denna gren grundar sig pa grundexamen inom maskin- och produktionsteknik
samt grundexamen inom el- och automationsbranschen. Yrkesbendmningarna i grundexamina ar
maskinautomationsmontér och automationsmontér. (Grundexamen i maskin- och produktionsteknik
- eGrunder)

Automationsmontéren och maskinautomationsmontéren arbetar i industriella produktions- och
automationsmiljder samt med installation, underhall, idrifttagning och utveckling av olika
automationssystem. Arbetsmiljderna omfattar exempelvis styckegodsautomation,
processautomation, fastighetsautomation samt olika industriella produktionsanlaggningar.

Arbetet kraver kunnande inom elteknik, automation, pneumatik och mekanik samt formaga att
anvanda, installera, programmera och underhalla olika automationssystem och deras
komponenter.

1.5 Allman beskrivning av tavlingsgrenen

Platslagarsvetsaren tillverkar produkter enligt arbetsritningar och tillverkningsanvisningar av olika
metallmaterial. Arbetet kombinerar materialhantering, platbearbetning, svetsning samt
fardigstallande av produkter. Arbetet krdver noggrannhet, omsorgsfullhet, planmassighet samt
formaga att arbeta sakert och ansvarsfulit.

Arbetsuppgifterna omfattar bland annat matning, skarning, formning, bockning, svetsning och
montering av material. Platslagarsvetsaren anvander handverktyg, grundmaskiner inom
metallbranschen samt CNC-styrd utrustning i sitt arbete.

| Mastare-tavlingen tillverkar den tavlande produkter enligt tillverkningsritningar med hjalp av de
metoder och arbetsredskap som anvands i platslagarsvetsarens arbete. Tavlingsuppgifterna mater
férmagan att Iasa ritningar, hantera material, beharska plat- och svetstekniker, uppna
mattnoggrannhet, leverera hog kvalitet samt arbeta sakert och ansvarsfullt.
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1.6 Kompetenskrav for tavlingsgrenen

Tavlingsuppgifternas svarighetsgrad grundar sig pa yrkeskraven pa berdomlig niva i grundexamen
inom el- och automationsbranschen samt grundexamen inom maskin- och produktionsteknik.

Den tavlande forutsatts kunna:

installera och ansluta utrustning och komponenter i automationssystem

anvanda och programmera automationssystem enligt arbetsanvisningar

beharska grunderna i pneumatik, elteknik och automation

anvanda programmerbara styrsystem, sensorer, pekskdrmar och annan utrustning inom
automationssystem

utféra arbetsuppgifter som hér till idrifttagning, évervakning och underhall

tolka tekniska ritningar och arbetsanvisningar

|6sa problem som uppstar i arbetet

arbeta sakert, ansvarsfullt och i samarbete med andra
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2 Gemensamma teman i tavlingsgrenen

2.1Hallbar utveckling

Inom styckegodsautomation kommer hallbar utveckling till uttryck genom ansvarsfull anvandning
av material, energi och andra resurser. Med hjalp av automationssystem kan produktionens
effektivitet forbattras, materialsvinn minskas och energieffektiv verksamhet framjas.

Ekologisk hallbarhet

- avfall sorteras pa korrekt satt

« material och komponenter anvands pa ett &ndamalsenligt satt

* materialsvinn minimeras

- energieffektivitet beaktas vid anvandning av utrustning och system

Ekonomisk hallbarhet

« material och resurser anvands effektivt
» arbetet planeras &ndamalsenligt och onddigt materialsvinn undviks
» arbetsredskap och utrustning anvands ansvarsfullt for att férlanga deras livslangd

Social hallbarhet

» arbetet utférs ansvarsfullt och sakert i arbetsmiljon
« arbetsgemenskapen och gemensamma arbetssatt beaktas
- en ansvarsfull och hallbar verksamhetskultur framjas

Principerna for hallbar utveckling &r en del av yrkesskickligheten och det ansvarsfulla arbetssattet
inom styckegodsautomation.

2.2 Foretagsamhet

Inom styckegodsautomation kommer foretagsambhet till uttryck genom initiativférmaga,
ansvarstagande, kundorientering samt férmaga att planera och utféra arbetsuppgifter effektivt.

Kompetens inom féretagsamhet kommer bland annat till uttryck pa foljande satt:

« arbetet utférs kundorienterat och serviceinriktat

« arbetsmoment planeras omsorgsfullt och &ndamalsenligt
» problem som uppstar i arbetet I6ses

« tid, material och andra resurser anvands effektivt

« arbetets kvalitet och funktion sakerstalls

« arbetet utférs ansvarsfullt i samarbete med andra

Ett féretagsamt arbetssatt stdder ett hdgklassigt och arbetslivsinriktat arbetssatt inom
styckegodsautomation.

2.3 Arbetssakerhet och arbetsvalbefinnande

Inom styckegodsautomation ar arbetssakerhet och arbetsvéalbefinnande en central del av
yrkesskickligheten. | arbetet anvands elektriska, mekaniska och pneumatiska system vars sékra
hantering kraver noggrannhet och efterlevnad av anvisningar.
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Arbetssakerhet och arbetsvalbefinnande kommer bland annat till uttryck pa féljande satt:

arbetsklader och personlig skyddsutrustning som lampar sig for arbetsuppgiften anvands
sakra arbetsmetoder f6ljs vid anvandning av utrustning och system

arbetsplatsen halls ren och valordnad

arbetsredskap och utrustning anvands pa ett sékert satt

ergonomiska arbetsstallningar och arbetssatt beaktas

riskfaktorer i arbetsmiljon identifieras och risksituationer férebyggs

Principerna for arbetssédkerhet och arbetsvalbefinnande grundar sig pa sakert, ansvarsfullt och
professionellt arbete inom styckegodsautomation.
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