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Mastare2026-semifinal uppgiftsblankett
405 Rorlaggning

Praktiska anvisningar

Den tavlande ska bestyrka sin identitet i samband med anmalan. Tavlingsprestationen kan bli
fotograferad och videofilmad. Noggrannare anvisningar skickas till anmalda tavlande och
foljeslagare per e-post.

Tidtabell

Tavlingsdagen boérjar kl. 9.00 och avslutas kl. 15.00. | tavlingsdagen ingar en timmes (1h)
lunchpaus.

27.01.2026 Hyria, Sakonkatu 1, 11100 Riihimaki. F-byggnaden.
29.01.2026 Sakky, Haapamaentie 1, 70900 Toivala. G-byggnaden.

Allman beskrivning av tavlingsuppgiften och
bedomningen

Semifinaluppgiften har tva delar.
Modulerna &r svets- och installationsarbete. Bada uppgifterna har samma arbetstid, 2 h 30 min.
Mattnoggrannhet ar +/- 2 mm.

Huvudsakliga bedémningskriterier

Mattnoggrannhet ar enligt ritningarna +/- 2 mm (fulla poang), +/-2,1-4 mm (hilften av podngen).
Arbetet ska vara enligt ritningen och symmetriskt. Bdda arbetena ska vara hallbara (svetsarbetet
3bar tryckluft, installationsarbetet 2bar tryckluft). Den tavlande kan sjalv testa och korrigera sitt
arbetes hallbarhet inom ramen for tavlingstiden. | arbetet beddms vagrata och lodrata matt,
arbetssakerhet, upphangning, tathet, ekonomisk anvdandning av materialet, anvandning av ratta
verktyg, svetsfogarnas kvalitet och hur val arbetet féljer ritningen.

Beskrivning av bedomningens genomférande

e Domarna mater svetsningarna och bedémer kvaliteten pa fogarna samt granskar arbetets
hallbarhet med tryckluft.



1% TAITAJA &
skillsfinand | MASTARE &

De assisterande studerandena utfor tryckprovet i installationsarbetet med lufttryck och i
svetsarbetet med vatten.

¢ | bedomningen genomfors ortsvis rangordning efter poang.

e Om tdvlande nr 4 och 5 hamnar pa samma poang avgors finalplatsen pa foljande satt:
e 1. utgaende fran podngen for installationsarbetet

e 2. utgdende fran tryckprovet, installation/svetsning

e 3. utgaende fran poangen for svetsningen

e Finalplatserna avgors enligt utfallet for de tavlande i semifinalerna mellan

de bada orterna.

e De tavlande och foljeslagarna far inte vara pa plats ndar bedémningen sker

¢ Resultaten meddelas efter den sista tavlingsdagen

¢ Vid bedomningen anvands CIS-importsystemet, i vilket bedomningspodngen matas in.

Modul 1

Svetsningsarbete - tavlingstid for uppgiften ar 2h 30 min, 40 p

| arbetet kapas ett DN4O0 stalror och ett kopparrér (CU22) till givna matt.

| svetsningen anvands bagsvetsmetoder samt gassvetsning, med vilken rérens

andor och stumfogar svetsas. Den tavlande ska i arbetet anvdanda tva (2) olika svetsmetoder.
Gassvetsning och elektrod- eller TIG-svetsningsmetoden.

Andhattarna ska dock svetsas med bagsvetsningsmetod som elektrod- eller TIG-svetsning,

i fritt 1age. Alla dvriga fogar ska svetsas i lage. MIG/MAG-svetsning ar inte godkdanda metoder. |
ovrigt far den tavlande vilja med vilken metod arbetet svetsas, dock sa att tva olika
svetsmetoder anvands.

| arbetet svetsas stumsvetsar i fardiga krokar och t-forgreningar i DN4O roret.
Detta arbetsskede gors innan lagessvetsningen. | svetsningsarbetet ska man dessutom loda fast
massingnipplar och goéra en l6dfog i ett 22 mm kopparror.

Arbetet utfors som lagessvetsning (med undantag for andhattar och l6dfogar). Den tavlande kan
om hen sa vill tvarbinda (hafta) delarna pa bordet (trefot), och sedan fasta helheten pa en
bestamd svetsstallning eller trefot. Det fasta arbetet far inte roras under lagessvetsningen.

Efter att svetsarbetet blivit klart, och om tavlingstid aterstar, kan den tavlande fylla svetsarbetet
med tryckluft och korrigera eventuella lackage som lagessvetsning. Av tavlingsarrangéren far man
lackagesdkare spray vid behov. Korrigeringssvetsningar ska goras i samma lage som svetsningar
under arbetstiden. Eventuella lackage i andhattarnas fogar samt i lodfogarna far dock atgardas i
fritt lage. Det slutliga tryckprovet gor den tavlande inte sjalv, utan domarna trycktestar arbetet
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med tryckluft (3bar), efter arbetstidens slut. Domarna faster de anslutningar som behovs for
tryckprovet.

Det ar inte tillatet att anvanda elverktyg. Fogarna maste vara rengjorda fran slagg. De tavlande tar
med sig egna svetsmaskiner (belysningsstrom eller 16A 3-fas), och dven skyddsgaser som behovs
for eventuell TIG-svetsning, elektroder (skarpta). Vid behov lanar tavlingsarrangéren en slipare.
De tavlande ska ta med sig egna elektroder, tradar (bade for 16dning och svetsning), fluss, hampa
som behdvs for tatning och rorkitt samt personlig skyddsutrustning.

Den tavlande ska ta med sig en egen trefot, och utfora svetsningsarbetet pa den eller pa en
bestamd svetsstallning.

Arbetet baserar sig pa tidigare ars semifinalarbeten.

Modul 2

Tavlingstid for uppgiften i installationsarbete ar 2h 30 min. 60p.

| arbetet anvdands DN10 stalrorror, 15 mm FeZ ror (elférzinkade) och 12 mm Cu ror. | arbetet
ingar overkast och andra riktningsandringar, som gors med hjélp av bockningsverktyg. Inga
metoder for heta arbeten anvands i arbetet. Gangfogningar, klamrings- och presskopplingar
anvands som fogmetoder. Arbetet installeras pa en skivvagg med fotskruvar och ljudisolerade
hallare. Mattnoggrannhet ar ++/- 2 mm. Efter att arbetet blivit klart faster domarna de
anslutningar som behdvs for tryckprovet, och trycktestar arbetet med tryckluft (2bar).
Tryckluftsanslutningen har delats med materialen for att den tavlande ska kunna tryckprova och
vid behov korrigera sitt arbete inom ramen for tavlingstiden.

Den tavlande ska ta med sig ett arbetsbord (inkl. rérpress och skruvtving)

Arbetet baserar sig pa tidigare ars semifinalarbeten.

Material och utrustning

Material pa tavlingsplatsen

Tavlingsarrangdren skaffar allt material som behdvs i tavlingsarbetena.
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Den taviande ska ta med sig

Den tavlande ska ta med vanliga handverktyg for en rormontor som bl.a. innehaller:
e ID-kort

e jarnsag

e minirdknare

» manuellt géngverktyg 3/8” + gdngolja

¢ bockare for DN 10, FeZn 15 och CU 12 ror

e vinkelmatt

¢ vinkelhake

o stallinjal

e ackuborrmaskin och bitssats (egen, behdvs i installationsarbetet)
e batteridrivet pressverktyg (M backserie)

¢ gradverktyg

e Cu-roravskarare

¢ Fe-roravskarare (upp till DN40)

e vattenpass

e stalborste

e tandare

e gasbrannarsats och rengdringsset

e svetsglasdgon

* svetsmask

e slagghacka

e svetselektroder och -tradar samt foscu och flusspasta, hampa, rorkitt
e egna elektrod/TIG-svetsmaskiner (dessutom egna skyddsgaser)
e skyddsskor

¢ hjalm

e skyddsglasdgon

e arbetsklader (langarmad skjorta/jacka)

e svetshandskar och installationshandskar (skarskyddshandskar)

e arbetsbord (skruvtving och rérpress)

o trefot (skruvtving eller rérpress, upp till DN40)

Ovriga anvisningar fér semifinalen

| inget av arbetena tillats pa férhand tillverkade schabloner eller pa forhand tillverkade
installationshjalpmedel. Det ar inte tillatet att anvdnda laserljus i arbetet.
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| installationsarbeten ska hjalm hela tiden anvandas, i svetsarbeten svetsmask och -glaségon
enligt bestammelserna. | bada arbetena ska skyddsskor, &ndamalsenlig skyddsutrustning, och
skyddsglas och -handskar samt klader anvandas.

Bada modulerna utférs enligt den ritning som ges. Man far fraga om ritningen utan att forlora
nagra poang. Ritningarna har inte nagon skala, de matt som férekommer i dem &r viktiga
vid beddmningen.

Under tavlingen ska arbetssdkerheten beaktas och den bedéms ocksa. Personlig skyddsutrustning
ska anvandas hela tiden; hjalm (dock bara i installationsarbetet), skyddsglaségon, skyddsskor,
skyddshandskar och lampliga arbetsklader.

Arbetspunkten ska hallas snygg under hela arbetsprestationen. Arbetssakerheten beaktas
i bedomningen. De tavlande far X mangd material for sina arbeten, och med det kan arbetet
utforas. Om den tavlande behdver extra material, ger det lagre poang i bedémningen.

Du kan hamta dina verktyg och andra tillbehor till tavlingsplatsen foregaende dag. Kom 6verens
om det pa férhand med tavlingsortens arrangor.

Hanna Rohtsalu, Hyria hanna.rohtsalu@hyria.fi 0406227637
Timo Nousiainen, Sakky timo.nousiainen@sakky.fi 0447854160
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