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Taitaja2026-semifinaali tehtavalomake
405 Putkiasennus

Kaytannon ohjeita

Kilpailijan on todistettava henkildllisyytensa ilmoittautumisen yhteydessa. Kilpailusuoritusta voidaan
kuvata ja videoida. Tarkemmat ohjeet Iahetetaan ilmoittautuneille kilpailijoille ja kilpailuhuoltajille
sahkopostilla.

Aikataulu

Kilpailupaiva alkaa klo 9.00 ja paattyy klo 15.00. Kilpailupaivaan sisaltyy tunnin (1h) ruokatauko.

27.01.2026 Hyria, Sakonkatu 1, 11100 Riihimaki. F-rakennus.
29.01.2026 Sakky, Haapamaentie 1, 70900 Toivala. G-rakennus.

Kilpailutehtavan yleiskuvaus ja arviointi

Semifinaalitehtava on kaksiosainen.
Moduulit ovat hitsaus- ja asennustyd. Molempien tehtadvien tydaika on sama 2 h 30 min.
Mittatarkkuus on +/- 2 mm

P&aasialliset arviointikriteerit

Piirustusten mukainen mittatarkkuus on +/- 2 mm (tdydet pisteet), +/-2,1-4 mm (puolet pisteista).
Tyon tulee olla kuvan mukainen ja symmetrinen. Molempien toiden tulee olla tiiviita (hitsaustyo
3bar paineilma, asennustyo 2bar paineilma). Kilpailija voi itse testata ja korjata tydnsa pitdvyyden
kilpailuajan puitteissa. Tydssa arvioidaan vaaka- ja pystymittoja, tyoturvallisuutta, kannakointia,
tiiviytta, materiaalin taloudellista kaytt6a, oikeiden tyokalujen kayttamista, hitsaussaumojen
laatua ja tyon piirustuksen mukaisuutta.

Kuvaus arvioinnin toteuttamisesta

e Tuomarit mittaavat hitsauksia ja arvioivat saumojen laatua seka tarkistavat tyén
pitdavyyden paineilmalla.

Tuomareita avustavat opiskelijat suorittavat painekokeen asennustyéhon ilmanpaineella ja
hitsausty6hon vedella.
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e Arvioinnissa toteutetaan pisteparemmuusjarjestysta paikkakunnittain.

e Mikali 4. ja 5. kilpailija ovat tasapisteissa, ratkaistaan loppukilpailupaikka seuraavasti:
e 1. asennustyon pistemaaran perusteella.

e 2. painekokeen perusteella, asennus/hitsaus

¢ 3. hitsauksen pisteytyksen perusteella

e Loppukilpailupaikat jakautuvat semifinaalikilpailijoiden toteuman mukaan kahden
paikkakunnan valilla.

* Kilpailijat ja huoltajat eivat saa olla paikalla, kun arviointia suoritetaan

e Tuloksista tiedotetaan viimeisen kilpailupdivan jalkeen

¢ Arvioinnissa kdytetaan CIS-import jarjestelmaa, johon arvioinnin pisteet syotetaan.

Moduuli 1

Hitsaustyo -tehtavaan kaytettava kilpailuaika 2h 30 min, 40 p

Ty0Ossa katkotaan annettuihin mittoihin DN40 terasputkea ja kupariputkea (CU22).
Hitsauksessa kaytetdan kaarihitsausmenetelmia seka kaasuhitsausta, jolla hitsataan putkien
paatyja ja paittaisliitoksia. Kilpailijan on kdytettdva tydssa kahta (2) eri hitsausmenetelmaa.
Kaasuhitsaus ja puikko- tai TIG-hitsaus menetelmaa.

Paatyhatut tulee kuitenkin hitsata kaarihitsausmenetelmalla puikko tai TIG-hitsauksena,
vapaassa asennossa. Kaikki muut saumat pitaa hitsata asennossa. MIG/MAG-hitsaus eivat ole
hyvaksyttavia menetelmid. Muutoin kilpailija saa

valita millda menetelmallad hitsaa tyonsa, kuitenkin siten, ettd han kayttaa kahta eri
hitsausmenetelmaa.

Ty06ssa hitsataan valmiiden kdyrien ja t-yhteiden DN40 putken paittaisliitokset.
Tama tyovaihe tehtava ennen asentohitsausta. Lisaksi hitsaustydssa juotetaan messinkinippoja ja
tehdaan juotosliitos 22 mm kupariputkeen.

Tyo suoritetaan asentohitsauksena (pois lukien paatyhatut ja juotossaumat). Kilpailija voi
halutessaan silloittaa (heftata) osat poydalla (kolmijalka), ja tdman jalkeen kiinnittaa kokonaisuus
maarattyyn hitsaustelineeseen tai kolmijalkaan. Kiinnitettya tyota ei saa liikuttaa
asentohitsauksen aikana.

Saatuaan hitsaustyon tehtya, ja mikali tyoaikaa on jaljella, voi kilpailija tayttaa hitsaustyon
paineilmalla ja korjata mahdollisia vuotoja asentohitsauksena. Kilpailujarjestajalta saa
vuodonilmaisu sprayta tarvittaessa. Korjaushitsaukset tehtdava samassa asennossa kuin
tyonaikaiset hitsaukset. Mahdolliset vuodot pdatyhattujen saumoissa seka juotossaumoissa saa
kuitenkin tehda vapaassa asennossa. Lopullista koeponnistusta kilpailija ei tee itse, vaan tuomarit
koeponnistavat tyon paineilmalla (3bar), tydajan loputtua. Tuomarit kiinnittavat tarvittavat
liittimet koeponnistusta varten.
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Sahkoisten tydkalujen kaytto on kielletty. Saumoista taytyy olla kuonat puhdistettuna. Kilpailijat
tuovat omat hitsauskoneet (valovirta tai 16A 3-vaihe), ja myos mahdolliseen TIG-hitsaukseen
tarvittavat suojakaasut, elektrodit (teroitettuna). Tarvittaessa kilpailujarjestdja antaa teroittimen
lainaksi. Lisaksi kilpailijat tuovat omat puikot, langat (seka juotos etta hitsaus), juoksutteen,
tiivistykseen tarvittavan hampun ja putkikitin sekd henkilékohtaiset suojaimet.

Kilpailija tuo mukanaan oman kolmijalan, ja suorittaa hitsaustyon siina tai maaratyssa
hitsaustelineessa.

Tyo perustuu edellisten vuosien semifinaalitoihin.

Moduuli 2

Asennustyo -tehtdvaan kaytettava kilpailuaika 2h 30 min. 60p.

TyOssa kaytetdan DN10 terdsputkea, 15 mm FeZn putkea (sdhkosinkitty) ja 12 mm Cu putkea.
Tyohon tulee yliheittoja ja muita suunnan muutoksia, jotka tehdaan taivutintyokalua kayttaen.
Ty0Ossa ei kayteta tulitydmenetelmia. Liitosmenetelmina kaytetaan kierreliitoksia, puserrus- ja
puristusliittimia. Tyd asennetaan levyseindlle jalkaruuvein ja eristetyin kannakkein.
Mittatarkkuus on +/- 2 mm. Tyon valmistuttua tuomarit lisdavat tarvittavat liittimet
koeponnistusta varten, ja koeponnistavat tyon paineilmalla (2bar). Paineilmaliitin on jaettu
tarvikkeiden mukaan, jotta kilpailija voi koeponnistaa ja tarvittaessa korjata tyonsa kilpailuajan
puitteissa.

Kilpailija tuo mukanaan tyopdydan (sis. putki- ja ruuvipuristin)

Tyo6 pohjautuu edellisten vuosien semifinaalitdihin.

Materiaalit ja laitteet

Kilpailupaikalta loytyvat materiaalit

Kilpailujarjestaja hankkii kaikki kilpailutdissa tarvittavat materiaalit.
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Kilpailija tuo tullessaan

Kilpailija tuo tullessaan putkiasentajan kasityokalut sisdltden mm:
 henkilokortti

e rautasaha

e taskulaskin

o kasikayttoinen kierretyokalu 3/8” + kierredljy

¢ putken taivuttimet DN10, FeZn 15 ja CU12 putkille

¢ kulmamitta

e suorakulma

e terasviivain

¢ akkuporakone ja ruuvikarkisarja (henk. kohtainen, tarvitaan asennustyossa)
¢ akkukayttoinen puristustydkalu (M leukasarjalla)

e jaysteenpoistin

* Cu-leikkuri

e Fe-leikkuri (DN40 saakka)

e vatupassi

e terdsharja

e sytytin

e poltinputkisarja ja puhdistussarja

¢ hitsauslasit

¢ hitsausmaski

® kuonavasara

¢ hitsauspuikot ja -langat seka foscu ja juoksutepasta, hamput, putkikitit
e oma puikko/TIG-hitsauskoneet (lisaksi omat suojakaasut)

e turvakengat

o kypara

e suojalasit

e tybasu (pitkdhihainen paita/takki)

e hitsauskéasineet ja asennuskasineet (viiltosuojakasine)

* tyOpOoyta (ruuvi- ja putkipuristin)

* kolmijalka (ruuvi- tai putkipuristin, DN40 saakka)

Muut semifinaalia koskevat ohjeet

Kummassakaan tyossa ei sallita ennakkoon valmistettuja sapluunoja eika ennakkoon tehtyja
asennusapuvalineita. Toissa ei sallita laservalon kayttoa.
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Asennustoissa on kadytettava koko ajan kyparaa, hitsaustoissa maardysten mukaista hitsausmaskia
tai -laseja. Molemmissa toissa kaytettava turvakenkia, asianmukaisia suojavarusteita, -laseja seka
-kdsineita seka vaatteita.

Molemmat moduulit tehddan annettavan piirustuksen mukaisesti. Piirustuksesta voi kysya
menettamatta pisteitd. Piirustukset eivat ole mittakaavassa, niissa esiintyvat mitat ovat tarkeita
arviointia suoritettaessa.

Kilpailun aikana on huomioitava tyoturvallisuus ja sitd myos arvioidaan. Henkilokohtaisia
suojavalineitd on kaytettava jatkuvasti; kypara (kuitenkin vain asennustydssa), suojalasit,
turvakengat, suojakdsineet ja asianmukainen tyovaatetus.

TyOpisteen on pysyttava siistinad tyosuorituksen aikana. Ty6turvallisuus otetaan huomioon
arvioinnissa. Kilpailijat saavat t6ihinsa X maaran materiaalia, jolla tyon voi suorittaa. Jos kilpailija
tarvitsee ylimaaraista materiaalia, se huomioidaan arvioinnissa alentavasti.

Voit tuoda tyokalusi ja muut tarvikkeet kilpailupaikalle edellisena paivana. Sovi siita etukdteen
kilpailupaikkakunnan jarjestajan kanssa.

Hanna Rohtsalu, Hyria hanna.rohtsalu@hyria.fi 0406227637
Timo Nousiainen, Sakky timo.nousiainen@sakky.fi 0447854160
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